PRODUKTION

Bitte beachten Sie bei der Kaschierung von Druckbogen folgende Punkte:

* Die einzusetzenden Druckfarben miissen nach DIN 16524 alle Echtheitseigen-
schaften besitzen, also spiritus-, nitro- und alkaliecht sein (ist auf jedem Farbetikett
gekennzeichnet). Auch das Mischen von nicht echten Farben mit echten Farben
kann zum Umschlagen, also zu einer Veranderung des Farbtons fiihren.
Farbsatzfarben haben alle Echtheiten, Reflex Blue und andere Pantonefarben
haben diese Eigenschaft nicht.

Im Zweifelsfall bitten wir Sie, kurz Riicksprache mit den angegebenen
Ansprechpartnern der GUNTER THOMAS PRODUKTION zu halten.

* Anlagekennzeichnung der Vorder- und Seitenanlage

® Beim Stand bitte auf die Verarbeitungsbreite von 1cm an jeder Seite achten,
wenn z.B. das Endfomat 29,7 cm x 42,0 cm betragt muss der Rohbogen
ein Format von 31,5 x 44,0 cm haben.

® Druckbestiaubungspuder so gering wie moglich einsetzen.
Im Bedarfsfall ist so ein Entpudergang in der Druckmaschine erforderlich.
Die Veredelungsseite muss gegen den Gegendruck laufen, der Puder wird geknackt.

® Druckfarben miissen durchgetrocknet sein.
Bei der Veredelung wirken bis zu 6t Druck und bis zu 180°C Hitze auf
den Druckbogen.
® Overnight-, Skinex- und Freshfarben benétigen
durch ihren Wachsanteil ca. 2 Tage Trockenzeit.
Nach dieser Zeit sind die Wachse gebunden und reagieren nicht mehr auf die
Produktionshitze.

® Vor der Veredelung bitte keine Blindpragung, Rillung/Nutung oder Perforation
vornehmen, wir benétigen absolute Planlage des Materials.

® Schlecht geleimte, lappige und wolkige Materialien eignen sich nicht fiir die
druck- und hitzeintensive Veredelung.

* Mindestgewicht des Materials: von 120 g/m? bis 600 g/m?

* Vor Einsatz von Drucklacken (matt oder glanzend) und Primern bitte Riicksprache
mit der GUNTER THOMAS PRODUKTION halten.

¢ Mindestformat: 25cm x 35cm
e Maximalformat: 102cm x 142cm

Bei weiteren Fragen rufen Sie uns bitte unter der Rufnummer 0209/98090-0 an.
Im Internet konnen Sie auch lhren direkten Ansprechpartner erfahren.



